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CHAMALEON GMBH / RUDOLF-DIESEL-STRASSE 8A / 69115 HEIDELBERG / GERMANY

FICHE TECHNIQUE Date de révision : 25.11.2024

LASER POWER CUT

Numéro d'article : 49930

Couleur : blanc

Utilisation prévue : Produit de finition automobile / Polish
Caractéristiques générales : LASER Power Cut est le polish de coupe le plus

performant de la gamme, développé pour le pré-lustrage
des revétements 2K. Il élimine facilement, en un minimum
de temps, les traces de pongage, le jaunissement, les
surpulvérisations, la peau d'orange, les coulures de
peinture, le voile et les marques d'usure.

Elimine les traces de poncage de grain P600 - P80O.

= ne contient pas de solvants agressifs (respectueux de
I'utilisateur et de I'environnement)

= propre a I'emploi

= consistance péateuse

Domaines d'application :

= gelcoat = Perspex
= couche de finition = résine PE

= PRV, composites carbone = peintures marines

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

pH:7-9

Densité relative : 1,3 kg/I
Pouvoir de coupe : 10
Niveau de brillance : 6

PROCESSUS D'APPLICATION

Avant utilisation, lire aftentivement et respecter les mentions d'avertissement figurant sur |I'étiquette !

Conditions de mise en ceuvre :

Veuillez utiliser le produit uniquement dans un environnement bien ventilé et aéré. La température de mise en ceuvre doit
étre d'au moins +15 °C et I'humidité de |'air ne doit pas dépasser 80 %.
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Méthode d'application Vitesse recommandée Pongage maximal éliminé

Polisseuse rotative 1200 - 1800 tr/min P600 - P800

Support de lustrage recommandé : optimisé pour peau de mouton, utilisation possible
avec une mousse de lustrage

Conseils de mise en ceuvre :

» Nettoyer soigneusement la surface

» Agiter le flacon et déposer environ 15 g de polish sur une peau de mouton ou sur une mousse de lustrage dure.

= Travailler en croisant les passes. Exercer une pression forte et réguliére pendant le lustrage et faire tourner la machine a
une vitesse basse et constante.

» Lorsque le produit est réparti uniformément et incorporé a la surface, augmenter la vitesse. Travailler sur la plus grande
surface possible afin de limiter I'accumulation de chaleur en certains points.

s Le polish est entiérement appliqué lorsqu’il ne subsiste qu’un film légérement transparent ou huileux.

= Eliminer les résidus de polish avec un chiffon microfibre. Le cas échéant, utiliser un nettoyant pour contréler le résultat du
lustrage.

» Si une surface brillante est recherchée, par exemple sur les peintures foncées, appliquer un produit de finition pour
éliminer les hologrammes et les traces de lustrage.

Réglementation sur les COV :
Valeur limite UE : Catégorie B/a 200 g/I
Ce produit contient au maximum 87 g/| de COV

Durée de conservation :
24 mois dans I'emballage d’origine non ouvert, & une température comprise entre +15 °C et +25 °C.
Protéger du gel et du rayonnement solaire direct

Cette version remplace toutes les versions antérieures publiées.

Pour des informations complémentaires, non contenues dans cette fiche technique, veuillez contacter le fournisseur a I'adresse suivante :
e-mail : info@chamaeleon-produktion.de
Pour les informations de sécurité, veuillez vous référer a la fiche de données de sécurité correspondante.

VAT NO./ UST-ID NR.: DE231468544 BANK: HEIDELBERGER VOLKSBANK EG
EORI NO. / EORI NR.: DE6029442 IBAN: DE78 6729 0000 0042 8627 03
CEO / GESCHAFTSFUHRER: SASCHA HAGEMANN BIC: GENODESIHD

TRADE REGISTER NO. / HANDELSREGISTER NR.: AMTSGERICHT MANNHEIM HRB 9778
Chaméleon GmbH - Technical Data Sheet 2



